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CPVC /90,
Industrial '

Localizacdo no Website TIGRE:
Industria » CPVC Industrial {ID

Funcéo:

« Linha fabricada conforme dimensées Schedule 80 e
destinada principalmente para atender as solicitacdes
das industrias nas instalacdes de aducdo de liquidos
corrosivos (vide tabela).

Ficha Tecnica

[ —

DIMENSOES (mm)

Cotas DE
h" 21,2
3/4" 26,6
1" 333
1" 42,1
175" 48,1
2" 60,2
2%" 73
3" 88,9
4" 114,3
6" 168,3

e
38
4
4,6
4,9
5,2
5,7
7,1
79
8.8

6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000

e Linha fabricada em CPVC (policloreto de vinila clorado);

e Bitolas disponiveis: 1/2", 3/4", 1", 1 1/4",11/12",2,2 112",
3", 4"eb6";

® Cor: cinza;

¢ Comprimento do tubo: 6 metros (por barra);

* Temperatura maxima de servico: 80°C (para agua),
outros fluidos vide tabela anexa;

e Padrdo das roscas das conexdes: Rosca NPT de acordo com
a Norma (ASTM 1498)

o Pressdo maxima de trabalho:

o Padrdo furacdo das flanges: ANSI B165

Diametro kPa kgf/cm2
12" 5860 59,8
3/4" 4760 48,5

1" 4340 44,3
11/4" 3590 36,6
112" 3240 33,0

2" 2760 28,1
212" 2900 29,6

35 2550 26,0

4" 2210 22,5

6" 1930 19,6

Observacao: AsJuncdes 45° CPVC Industrial, a 20°C, atendem a uma pressao maxima de
trabalho igual a 1600kPa, o equivalente a 16,3 kgf/cm2. Caso sua instalagdo necessite de
uma derivacdo a 45° com pressdo nominal de acordo com a tabela acima, pode-se utilizar
umTé 90° em combinagdo com um Joelho 45°.
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1.1 NORMAS DE REFERENCIA:
e Fabricacdo dos Tubos: ASTM F441;
e Fabricacdo das conexdes: ASTM F439;

e Fabricacdo da Rosca das conexdes: ASTM 1498.

e Propriedades do CPVC:

Densidade
Volume especifico
Dureza Rockwell
Classe da célula (padrdo)
Classe da célula (alto impacto)
Resisténcia Impacto Izod (com entalhe)
Resisténcia a Tracao
Médulo de Tragdo
Resisténcia a Flexao
Médulo de Flexao
Resisténcia a Compressao
Médulo de Compressao
Coeficiente de expansao térmica
Condutividade Térmica

Calor especifico
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ASTM D792
ASTM D570
ASTM D785
ASTM D1784
ASTM D1784
ASTM D256
ASTM D638
ASTM D638
ASTM D790
ASTM D790
ASTM D695
ASTM D695
ASTM D696
ASTM C177
DSC

glem?

/g

Jim
N/mm?
N/mm?
N/mm?
N/mm?
N/mm?
N/mm?
m/m/K
Wim/K

JigK

1,49
0,658
18
23447
24448
160
61,9
28933
83,82
2682,5
70
1350
2,1x10%
0,137
0,88




2. BENEFICIOS:

e Facil instalacdo: apenas 2 passos para instalar (junta a frio); o Maior resisténcia quimica: possui notavel resisténcia a uma vasta gama de

* Maior Durabilidade: possui elevada resisténcia quimica e mecanica. produtos quimicos. Além disso ndo é afetado negativamente pela
Além disso, possui alta resisténcia a corroséo e abrasao; condicdo atmosférica e é bem adaptado para instalagdes ao ar livre;

e Maior resisténcia a corrosdo: é imune a danos de natureza corrosiva,  Menor perda de carga: devido a matéria-prima CPVC.

como corros&o eletroquimica ou galvanica, o que garante uma melhor
fluidez, menor custo de manutencdo e maior vida Util do sistema;

3. INSTRUCOES:
Para realizar o processo de soldagem dos tubos e conexdes CPVC
Industrial, consulte a ficha técnica do Adesivo Plastico e Primer para
CPVC Schedule 80.

Separe todos os materiais e equipamentos necessarios para a
instalacdo do sistema.

Passo 6: Com o uso de um apli-
cador apropriado, que corres-
ponda a metade do didmetro do
tubo, aplique o Primer para CPVC
Sch.80 Tigre internamente na
bolsa da conexao até a superficie
ficar maledvel.

Obs: A baixas temperaturas |,
pode ser necessaria a aplicagdo de
mais camadas.

Passo 1: Corte o tubo com o
auxilio de uma ferramenta,
mantendo a sua ponta plana;

Passo 2: Com o uso de uma
lima, chanfre a ponta do tubo
entre 10-15° e remova as
rebarbas e sujeiras do corte;

Passo 7: Execute o mesmo
procedimento na parte externa da
extremidade do tubo.

Passo 3: Com uma estopa ou
pano limpo e seco, limpe as
superficies das extremidades dos
tubos e das bolsas das conexdes;

Passo 8: Aplique uma segunda
camada do Primer para CPVC
Sch.80 Tigre internamente na
bolsa da conexdo. Evite o uso
excessivo para que o Primer nao
escorra internamente na conexao
enotubo.

Passo 4: Com o uso de uma
trena, faca a medicdo do
comprimento total da bolsa da
conexdo. Em sequida, marque
essa mesma medida na ponta do
tubo;

Passo 9: Aplique o adesivo para
CPVC Sch.80 Tigre na érea
externa do tubo e na bolsa da
conexao, enquanto as superficies
ainda estiverem Umidas. Evite o
uso excessivo para que o adesivo
nao escorra no produto;

Passo 5: Antes de iniciar o
processo de soldagem, faca um
teste para verificar se ha a reacdo
entre o Primer e o material
plastico. Para isso aplique o
Primer em um pequeno pedago
de tubo que ndo sera utilizado e
raspe a superficie ainda Umida
com uma faca. A penetracdo do
Primer no tubo ocorre quando ao
raspar o tubo vocé verifica a
presenca do Primer mesmo com
a remocdo de uma uma camada

0219 [3 superficial de plastico;
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Passo 10: Encaixe de uma vez
as extremidades a serem
soldadas enquanto o adesivo
estiver Umido, girando a 1/4 de
| volta e mantenha a junta sobre
pressdo manual por aproxim-
adamente 30 segundos, até que
o0adesivo adquira resisténcia;

Passo 11: Esse processo deve
criar um anel com material
excedente. Com o auxilio de uma
estopa ou de um pano, retire o
excesso do adesivo para agilizar
otempo de cura.

ATENCAO: Consulte a nossa ficha técnica do Adesivo Plastico e Primer
para CPVC Schedule 80 para obter maiores detalhes sobre o processo de
instalacdo e informagGes técnicas sobre os produtos.

3.1 Instalagbes Aéreas

|
I :
=1 |
| an
! :

|~
Deve-se considerar os seguintes valores de distancia méaxima (L)
entre suportes (em cm);

Cpanewo | avc | s | s | arc | e | soc

12" 94,0 91,0 88,0 85,0 82,0 80,0
3/4" 106,0 103,0 100,0 97,0 94,0 90,0
1" 125,0 118,0 115,0 112,0 109,0 105,0
114" 140,0 137,0 134,0 128,0 125,0 121,0
112" 152,0 146,0 143,0 140,0 134,0 130,0
2" 170,0 167,0 161,0 158,0 152,0 148,0
212" 198,0 192,0 185,0 179,0 173,0 168,0
3" 219,0 2130 | 2070 201,0 195,0 187,0
4" 253,0 246,0 237,0 231,0 225,0 215,0
6" 317,0 3070 | 2980 289,0 280,0 273,0

Caso exista necessidade de pintar a tubulagdo, aumentando assim
sua resisténcia, é necessario utilizar uma fita reflexiva ou pintar a
tubulagdo, para isso utilize uma tinta a base de 4gua e ndo lixe a
tubulacdo. Fagca a manutencdo periddica da pintura.
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3.2 Alguns tipos de apoios recomendados:

Sistema de fixacdo Tigre

—

} . Abragadeiras disponiveis nos
> 3 W | tamanhos:
"ol P —DE 15a35mm

Mais informacGes na ficha técnica
Sistema de Fixacdo Tigre.

QOO0
UQAS

3.3 Tabela de Perda de carga no tubo CPVC -
Schedule 80

[ M —DE 40 a 75mm
.L G-85a 114mm
L
7

Deve-se considerar os seguintes valores de distancia maxima (L)
entre suportes (em cm):

Vazao (I/s) Velocidade (m/s) Per(c'inal ;‘l Soc"a:;ga
0,056634 0,4514 0,68191
0,113268 0,89975 2,46753
0,311487 2,25395 13,45542
0,453072 3,1537 25,09007

Vazao (I/s) Velocidade (m/s) Per(crina/ ;‘l gocrz;ga
0,113268 0,47885 0,52725
0,311487 1,1956 2,8823
0,453072 1,67445 5,37092
0,622974 2,3912 10,39737
0,764559 2,87005 14,58022
0,934461 3,5868 22,03905
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Vazdo (I/s)

0,113268
0,311487
0,453072
0,622974
0,764559
0,934461
1,274265
1,585752

118"

Vazdo (I/s)

0,311487
0,453072
0,622974
0,764559
0,934461
1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213

Vazao (I/s)

0,453072
0,622974
0,764559
0,934461

1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965
4,417452
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Velocidade (m/s)

0,28365
0,71065
0,99735
1,42435
1,708
2,135
2,84565
3,5563

Velocidade (m/s)

0,3965
0,5551
0,78995
0,94855
1,18645
1,58295
1,97945
2,3729
2,7694
3,1659

Velocidade (m/s)

0,39955
0,5734
0,68625
0,85705

1,14375
1,43045
1,71715
2,00385
2,2875
2,5742
2,8609
3,1476
2,9585
3,20555
3,4526

Perda de carga
(m/100m)

0,14763
0,81548
1,51848
2,93854
4,11255
6,22155
10,59421
16,02137

Perda de carga
(m/100m)

0,19684
0,36556
0,703
0,9842
1,49036
2,54486
3,84541
5,39201
71,1706
9,18118

Perda de carga
(m/100m)

0,16872
0,32338
0,44992
0,67488

1,15292
1,74344
2,44644
3,25489
4,16879
5,18814
6,30591
17,5221
6,15125
7,13545
8,18995

Vazdo (I/s)

0,934461
1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965
4,417452
4,728939
5,040426
5691717
6,314691

Velocidade (m/s)

0,5124
0,68015
0,85095
1,02175
1,19255
1,36335
1,53415
1,7019
18727
2,0435
2,2143

2,3851

2,5559
2,72365
3,06525
3,40685

Perda de carga
(m/100m)

0,18981
0,33041
0,4921

0,69597
0,92093
1,18104
1,46927
1,78562
2,13009
2,50268
2,90339
3,33222
3,78214
4,26018
5,30062
6,44651

Vazdo (I/s)

1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965
4,417452
4,728939
5,040426
5691717
6,314691
7,900443
9,457878
11,04363
12,629382
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Velocidade (m/s)

0,45445
0,5307
0,60695
0,6832
0,75945
0,8357
0,91195
0,9882
1,06445
1,1407
1,21695
1,3664
1,5189
1,90015
2,27835
2,6596
3,04085

Perda de carga
(m/100m)

0,09842
0,12654
0,16872
0,20387
0,25308
0,30229
0,3515
0,40774
0,46398
0,53428
0,59755
0,74518
0,90687
1,37085
1,91919
2,55189
3,26895




Vazao (I/s)

3,143187

3,482991

3,794478

4,105965

4,417452

4,728939

5,040426

5691717

6,314691

7,900443

9,457878

11,04363

12,629382
15,772569
18,915756
22,08726
25,230447

Velocidade (m/s)

0,43615
0,47885
0,52155
0,56425
0,61
0,6527
0,6954
0,78385
0,86925
1,0858
1,3054
1,52195
1,7385
2,17465
2,60775
3,0439
3,48005

Perda de carga
(m/100m)

0,06327
0,07733
0,09139
0,10545
0,11951
0,13357
0,15466
0,18981
0,23199
0,3515

0,4921

0,65379
0,83657
1,27243
1,77859
2,36911
3,02993

Vazao (I/s)

7,900443
9,457878
11,04363
12,629382
15,772569

18,915756
22,08726
25,230447
28,401951
31,545138
37,859829
44,17452
50,460894
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Velocidade (m/s)

0,47885
0,5734
0,66795
0,76555
0,95465

1,1468
1,33895
1,5311

1,7202

1,91235
2,2936
2,6779
3,05915

Perda de carga
(m/100m)

0,04921
0,0703
0,09139
0,11248
0,16872

0,23902
0,32338
0,40774
0,51319
0,61864
0,87172
1,15995
1,48333

3.4 Perda de carga nas conexdes CPVC - Schedule 80

Para determinar a perda de carga através dos encaixes das
conexdes, a perda de carga é estimada em metros equivalentes do
tubo que produziria a mesma perda de carga.

Valores de perda de carga em algumas conexdes sdo dados na
tabela abaixo:

Té lateral Té Central Joelho 90° Joelho 45°

12" 30,48 115,824 45,72 24,384
3/4" 42,672 149,352 60,96 33,528
1" 51,816 182,88 76,2 42,672
114" 70,104 222,504 115,824 54,864
112" 82,296 256,032 121,92 64,008
2" 121,92 365,76 173,736 79,248
212" 149,352 448,056 210,312 94,488
3" 185,928 499,872 240,792 121,92
4" 240,792 670,56 347,472 155,448

Valores equivalentes em comprimento de tubo.

3.5 Transporte/Manuseio

O carregamento dos caminhdes deve ser executado de maneira tal que
nenhum dano ou deformacdo se produza nos tubos durante o
transporte, onde 0s mesmos devem ser apoiados em toda sua extensao
e evitar curvar os tubos, balancos e lancamento dos tubos sobre o solo.
Lembrando que os tubos ndo podem ser arrastados ou batidos.
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3.6 Embalagem/Estocagem

e Para a estocagem deve-se procurar locais de facil acesso e a sombra,
livre de acdo direta ou de exposicdo continua ao sol.

e A medida visa evitar um aquecimento excessivo dos tubos com
conseqtiente possibilidade de provocar ovalizacdo ou deformagao nos
tubos empilhados.

e Sempre que for possivel, é interessante executar-se uma estrutura
definitiva. Nos casos em que ndo haja possibilidade, proteger o material
estocado com uma cobertura formada por uma grade de ripas ou
estrutura de cobertura de simples desmontagem.
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3.7 Manutencao

O sistema CPVC Industrial ndo requer manutencdo preventiva, desde
que utilizado corretamente. Em caso de furo acidental na tubulagao,
deve-se fazer 0 uso das luvas soldaveis conforme ilustragdes a sequir:

1 - Localizado o local do furo, retire o trecho danificado num
comprimento correspondente ao das luvas soldaveis.

[ oy S———

— p—

2 - Corte um novo segmento de tubo no mesmo tamanho do trecho
danificado que foi retirado.

3 - Utilize duas Luvas soldaveis CPVC e coloque-as

primeiramente nas extremidades do novo trecho de tubo soldando
primeiramente na linha j4 existente para depois soldar no novo
trecho.
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A ALERTA

As informacdes  desta tabela foram fornecidas & Tigre por outras fontes respeitaveis, e
devem ser utilizadas  SOMENTE como um guia na selecdio de equipamentos para a
compatibilidade  quimica adequada . Antes da instalacdo  definitiva, teste o equipamento

com os produtos quimicos sob as condicdes  especificas  de sua aplicacdo

. As escalas

de avaliagdo de comportamento  quimico listadas nesta tabela se aplicam a um periodo

de exposicio  de 48 horas ; a Tigre ndo tem conhecimento  de possiveis

efeitos  além

deste periodo . A Tigre ndo garante (de forma explicita ou implicita) que as informagoes
desta tabela sdo precisas ou completas,  ou que qualquer material é adequado para

qualquer finalidade .

Variagdes de comportamento quimico devido a
fatores como temperatura, pressao e concentracao
podem provocar falhas no equipamento, mesmo
tendo obtido aprovacdo em um teste inicial.
FERIMENTOS GRAVES PODEM OCORRER.

Use protecao adequada e/ou pessoal ao manusear
produtos quimicos.

Escala de avaliacao
Comportamento Quimico

A - Sem Efeito
B - Efeito Menor
C - Efeito Moderado
D - Efeito Grave;
N&o recomendado
— Sem dados disponiveis

PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Acetaldeido D Acido Crémico 10% A
Acetamida - Acido Crémico 30% A1

Acetato de Aluminio (saturado) A Acido Crémico 50% D
Acetato de Amila D Acido Caprico -

Acetato de Amonio A Acido de Nitracdo (<1% Acido) -

Acetato de celulose D Acido de Nitracdo (<15% H2504) -

Acetato de chumbo A2 Acido de Nitracdo (<15% HNO3) =

Acetato de Etila D Acido de Nitracdo (>15% H2504) -

Acetato de Isopropila = Acido esteérico B2

Acetato de metila - Acido fluobérico A2
Acetato de sodio A Acido fluoridrico 20% @
Acetato de vinila D Acido fluoridrico 50% a
Acetato Solvente C Acido fluoridrico 75% C
Acetileno C Acido fluoridrico 100% a
Acetona D Acido Fluosilicico A
Acetona, 50% Agua - Acido formico A2
Acido Acético C Acido fosférico (<40%) A

Acido Acético 20% A Acido fosférico (>40%) A

Acido Acético 80% C Acido fosférico (cru) -

Acido Acético, Glacial B1 Acido fosférico (fundido) -

Acido Acético, Vapores - Acido ftalico B
Acido adipico A2 Acido gélico C
Acido arsénico Al Acido Glicélico A

Acido benzenosulfénico D Acido glicdlico (ou écido hidroxiacético) 70% A
Acido benzoico A1 Acido hidrofluorsilicico 20% A

Acido bérico A Acido hidrofluorsilicico 100% -
Acido bromidrico 20% A Acido lactico A
Acido bromidrico 100% A’ Acido linoleico A2
Acido butanoico D Acido maleico A
Acido Carbélico (Fenol) B' Acido mélico -
Acido carbénico A Acido Monocloroacético -
Acido cianico - Acido nitrico (5 to10%) A
Acido Citrico B2 Acido nitrico (20%) A
Acido Clérico A Acido nitrico (50%) B1

Acido cloridrico 20% A2 Acido nitrico (Concentrado) D

Acido cloridrico 37% A2 Acido nitroso A

Acido cloridrico 100% A Acido oleico A

Acido cloridrico Gas Seco A Acido oxalico (frio) A
Acido cloroacético D Acido palmitico A1
Acido clorossulfurico D Acido perclérico A1
Acido cresilico D Acido picrico D
Acido Crémico 5% A Acido Pirogalico A
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Amédnia, anidro Al
Acido salicilico - Ambnia, liquida A
Acido Sulfarico (<95%) A* Anidrido acético D
Acido Sulftrico (= 95%) A1 Anidrido do acido fosforico -
Acido Sulfurico (frio concentrado) D Anidrido ftélico D
Acido Sulfarico (quente concentrado) D Anidrido maleico -
Acido Sulfuroso A2 Anilina B2
Acido tanico Al Anticongelante (base glicélica) B
Acido Tartarico A1 Aroclor 1248 -
Acido tricloroacético - Asfalto A2
Acido Urico - Banha -
Acidos Graxos A Benzaldeido D
Acrilonitrila A Benzeno D
Aclcar (Liquidos) - Benzoato de Etila D
Agua branca (Prensa de papel) - Benzoato de sddio A2
Agua carbonatada A Benzol -
Agua clorada A Benzonitrila -
Agua do mar A Beterraba saearina Liquida A2
Agua Régia (80% HCl, 20% HNO3) C1 Bicarbonato de potassio A
Agua, Acida, Mineral A Bicarbonato de sddio A
Agua, Deionizada A Bifluoreto de Aménio A
Agqua, Destilada A Bissulfato de Calcio -
Aqua, Doce A Bissulfato de Magnésio -
Aqua, Salgada A Bissulfato de sodio A
Alcoois: Amila A2 Bissulfeto de Calcio A1
Butila A2 Bissulfeto de carbono D
Benzila A Bissulfito de Célcio A
Diacetona - Bissulfito de sodio A2
Etila B Borato de sodio (Borax) A2
Hexila - Bdrax (Borato de sodio) A
Isobutila - Brometo de Acetila -
Isopropila C Brometo de calcio 38% -
Metila A Brometo de metila D
Octila B1 Brometo de potassio A
Propila A2 Brometo de prata =
Alcool amilico A2 Brometo de sédio A2
Alcool Metilico 10% A Bromo D
Alumes A Bromoclorometano -
Aluminato de sédio - Butadieno Al
Amido A Butanol (alcool butilico) A
Aminas D Butil éter D
Amoénia 10% A Butil ftalato D
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Butil-acetato C Cloreto de etileno D
Butilamina - Cloreto de ferro A
Butileno A Cloreto de litio A2
Café A Cloreto de magnésio A
Cal - Cloreto de merctrio (diluido) A
Caldo de Cana A2 Cloreto de niquel A
Calgon - Cloreto de potassio A
Carbonato de Amonio A Cloreto de sodio A2
Carbonato de bario A2 Cloreto de sulfurila -
Carbonato de calcio A Cloreto de vinila D
Carbonato de Magnésio A Cloreto de zinco A
Carbonato de potassio A Cloreto Férrico A
Carbonato de sodio A2 Cloridrato de Anilina -
Caseinato de Amonio - Cloro (seco) D
Cerveja A2 Cloro, anidro liquido D
Cetonas - Clorobenzeno (Mono) D
Cianeto de bario D Cloroférmio D
Cianeto de Cobre A Cola Clorada -
Cianeto de hidrogénio A Cola, PV.A A
Cianeto de hidrogénio (Gas 10%) A Combustivel de jato (JP3, JP4, JP5, JP8) -
Cianeto de mercurio A Combustivel Diesel Al
Cianeto de sddio A2 Corantes -
Cicloexano D Creosoto A
Ciclohexanona D Cresois D
Cidra - Cromato de potassio A
Clorato de célcio A Cromato de sédio -
Clorato de potassio A Detergentes A
Clorato de sédio A Dextrina A
Cloreto de Acetila (seco) C Dextrose A
Cloreto de AlilaD D Diacetona alcool D
Cloreto de Aluminio A Dicloreto de Etileno D
Cloreto de Aluminio 20% A Dicloreto Metilico -
Cloreto de Amila C Diclorobenzeno D
Cloreto de Amonio A’ Dicloroetano D
Cloreto de bario Al Dicromato de potassio A
Cloreto de benzila - Dietilamina D
Cloreto de Calcio (30% em agua) A’ Dietileno éter D
Cloreto de Calcio (saturado) A Dietileno glicol Al
Cloreto de Cobre A Difenila -
Cloreto de Enxofre 1 Dimetil anilina D
Cloreto de estanho A Dimetil Eter -
Cloreto de Etila D Dimetil Formamida D
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Dioxido de carbono (seco) A Freon® TF B
Didxido de carbono (imido) A Furfural D
Didxido de Enxofre A2 Gas Hidrogénio A2
Dioéxido de Enxofre (seco) A2 Gas Natural -
Dissulfeto de carbono D Gasolina (alto-aromatico) C1
Estireno D Gasolina, com chumbo, ref. -
Etano Al Gasolina, sem chumbo C
Etanol B Gelatina A
Etanolamina - Glicerina A
Eter D Glicose A2
Eter dibenzilico - Goma-laca (Branqueada) -
Eter do Isopropila - Goma-laca (Laranja) -
Eter Etilico D Graxa -
Etilenodiamina D Heptano A
Etilenoglicol Herbicida -
Fenol (10%) A1 Hexafluoreto de Enxofre -
Fenol (Acido carbdlico) B1 Hexano B'
Ferricianeto de potassio A Hidrato de cloral A
Ferrocianeto de potassio B Hidrazina D
Ferrocianeto de sédio A Hidrocarbonetos aromaticos D
Fertilizante de Nitrogénio - Hidrocloreto de Anilina D
Fluoborato de Cobre A Hidroquinona A
Fluoborato de estanho = Hidrossulfito de sédio C
Flaor D Hidrossulfito de Zinco -
Fluoreto de Aluminio A Hidréxido caustico de potassio A A
Fluoreto de Aménio 25% A Hidroxido de Aluminio A
Fluoreto de Calcio = Hidroxido de Amonio A
Fluoreto de sadio A Hidréxido de bario A2
Formaldeido 40% A2 Hidroxido de célcio A2
Formaldeido100% A Hidroxido de calcio (saturado) A
Fosfato de Aluminio = Hidroxido de célcio 10% A
Fosfato de Amdnio, Dibasico A Hidroxido de litio -
Fosfato de Aménio, Monobasico A Hidréxido de Magnésio A
Fosfato de Amonio, Tribasico A Hidrdxido de sodio (20%) A
Fosfato de tricresila D Hidréxido de sodio (50%) A
Fosfato Dissddico A Hidroxido de sodio (80%) A
Fosfato trissddico A Hidréxido de Potassio A
Fosforo B1 Hipoclorito de calcio B1
Freon® 11 A2 Hipoclorito de célcio (saturado) A
Freon® 12 A2 Hipoclorito de calcio 30% A
Freon® 22 B Hipoclorito de Potassio .
Freon® 113 B Hipoclorito de sodio (<20%) A
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO A
Hipoclorito de sédio (100%) 2 Mostarda A
Hipossulfato de sédio - Nafta D
Inibidores de Ferrugem - Naftalina A
lodeto de potassio A Nata A
lodo D Nitrato de Aluminio B
lodo, solugdo alcodlica de - Nitrato de Amdnia A2
lodoformio - Nitrato de Amdnio A
Isotano - Nitrato de bario B1
Ketchup A Nitrato de bario A2
Lacas - Nitrato de calcio A2
Latex - Nitrato de chumbo A
Leite A Nitrato de Cobre A
Leite de manteiga A1 Nitrato de magnésio A2
Licor Branco (Prensa de polpa) A Nitrato de Mercurio A2
Licor de lixivia - Nitrato de Niquel A
Licores para Curti¢ao A1 Nitrato de potassio Al
Lixivia A Nitrato de prata A
Lubrificantes - Nitrato de sddio A
Maionese - Nitrato Férrico D
Manteiga - Nitrobenzeno -
Massa - Nitrometano D
Mel - Oleo 25% D
Melaco A Oleo 100% -
Melamina A2 Oleo Hidraulico (Petréleo) -
Mercurio A Oleo Hidraulico (Sintético) A
Metafosfato de sodio Al Oleo Para Motor -
Metano - Oleos: Algodao em rama A
Metanol (Alcool metilico) A Amendoim C
Metassilicato de sodio A Anilina -
Metil acetona - Anis C
Metil Acrilato - Azeitona -
Metil butil cetona - Canela A
Metil Isobutil Cetona D Canola C
Metil Isopropil Cetona - Castor -
Metil metacrilato - Citrico Al
Metilamina - Coco -
Molho de Soja - Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6) -
Molhos para Salada - Cravo-da-india -
Monocianeto de Ouro - Creosoto -
Monoetanolamina - Curtume A
Monoxido de Carbono A2 Esperma (baleia) A1
Morfolina - Figado de bacalhau -
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Folha de louro - Persulfato de Aménio A2
Gengibre A Petréleo D
Gergelim - Piridina A1
Hortela-pimenta - Propano (liquefeito) -
Laranja - Propileno C1
Limao C Propileno Glicol B -
Linhaca - Querosene -
Milho A Residuos de Cervejaria -
Mineral A Resina de Furano C1
Oleo Cru - Resinas -
Oleo Diesel (20, 30, 40, 50) - Resorcinal A
Oleo Hidraulico (Petréleo) - Revelador fotografico A
Oleo Hidraulico (Sintético) - Rum -
0Osso A Sais de arsénico -
Palma A Sais de Cromo -
Pinho - Sais de estanho A2
Resina A Salmoura (NaCl saturado) A2
Silicone A2 Silicato de sddio A
Soja A Silicone A
Transformador A Soda Ash (ver Carbonato de sédio) A
Turbina - Solugdes de Cianeto de potassio A
Oleos Citricos - Solucdes de Sabao A
Oleos Combustiveis - Solugoes Fotograficas
Oxalato de Amonio - Solugdes para Galvanizagao A
Oxalato de Potassio A Chapeamento de Antiménio, 130°F A
Oxido de calcio C1 Chapeamento de Arsénico 110°F
Oxido de Etileno - Chapeamento de Bronze: A
Oxido de magnésio - Banho de Bronze Cu-Cd R.T D
Oxido difenilico - Banho de Bronze Cu-Sn 160°F A
Oxido nitroso A Banho de Bronze Cu-Zn 100°F
Oz6nio A Chapeamento de Cadmio: A
Parafina - Banho de Cianeto 90° A
Pentano A1 Banho de Fluoborato 100°F
Perborato de Sodio al Chapeamento de Cobre (Cianeto): A
Percloroetileno Al Banho de Cobre Strike (imersao rapida) 120°F D
Permanganato de Potéssio A Banho de Sal de Rochelle 150°F D
Peroxido de Hidrogénio 10% A Banho Répido 180°F
Perdéxido de Hidrogénio 30% A Chapeamento de Cobre (Acido): A
Perdéxido de Hidrogénio 50% A Banho de Fluoborato de Cobre 120°F A
Peréxido de Hidrogénio 100% - Banho de Sulfato de Cobre R.T.
Peréxido de metiletil cetona A2 Chapeamento de Cobre (Varios): A
Peroxido de sodio A Cobre (N&o Elétrico) A
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PRODUTO QUIMICO CPVC PRODUTO QUIMICO CPVC
Pirofosfato de cobre Soro de leite A
Chapeamento de Croémio: A Suco de Fruta -
Banho de Acido Crémico e Acido Sulfurico 130°F A Suco de Tomate A
Banho de Cromo em Barril 95°F A Suco de uva -
Banho de Cromo Negro 115°F — A Suco Vegetal -
Banho de Fluoreto 130°F A Sulfamato de chumbo B
Banho de Fluossilicato 95°F Sulfato (Licores) A2
Chapeamento de Ferro: D Sulfato de Aluminio B
Banho de Cloreto de ferro 190°F D Sulfato de Aluminio e Potassio 10% B
Banho de Fluoborato 145°F D Sulfato de Aluminio e Potassio 100% A
Banho de Sulfato e Cloreto 160°F D Sulfato de Amonio A2
Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F A Sulfato de célcio A
Sulfamato 140°F D Sulfato de Cobre >5% A
Banho de Sulfato Ferroso 150°F A Sulfato de Cobre 5% -
Chapeamento de Fluoborato de Chumbo D Sulfato de Etila A
Alto contetdo de cloreto 130-160°F Sulfato de ferro A1
Chapeamento de Niquel: D Sulfato de magnésio A1
N&o Elétrico 200°F — A Sulfato de magnésio (Sais de Epsom) A
Sulfamato 100-140°F D Sulfato de manganés A
Tipo Watts 115-160° A Sulfato de Niquel A
Fluoborato 100-170°F A Sulfato de Potassio A2
Chapeamento de Fluoborato de Estanho 100°F A Sulfato de sédio A
Folha-de-flandres galvanizada100°F Sulfato de Zinco A
Chapeamento Latao: A Sulfato Férrico A2
Banho de Latdo Regular de 100°F A Sulfeto de bario A
Banho de Latdo Rapido110°F Sulfeto de calcio A
Chapeamento de Ouro: A Sulfeto de hidrogénio (aquoso) A
Acido 75°F D Sulfeto de hidrogénio (seco) A2
Cianeto 150°F A Sulfeto de potassio A2
Neutral 75°F A Sulfeto de sodio A
Chapeamento de Prata 80-120°F A Sulfito de Aménio A2
Chapeamento de Rodio 120°F A Sulfito de sodio A
Chapeamento de Sulfamato de Indio R.T. Terebintina A
Galvanizacao a base de Zinco: A Tetraborato de sédio C
Banho &cido de fluoborato R.T. D Tetracloretano D
Banho &cido de sulfatos 150°F A Tetracloreto de carbono -
Banho alcalino de cianeto R.T. A Tetracloreto de carbono (seco) D
Cloreto Acido 140°F al Tetracloreto de carbono (imido) D
Solvente Stoddard - Tetracloroetileno D
Solventes de Laca A Tetraidrofurano -
Solventes de Stoddard - Tinta
Sorgo - Tiossulfato de Amdnio A2
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PRODUTO QUIMICO CPVC
Tiossulfato de Sodio (hypo) A2
Tolueno (Toluol) D
Tricloreto de Antimdnio A2
Tricloreto de fosforo D
Tricloroetano -
Tricloroetileno D
Tricloropropano -
Trietilamina A
Trioxido de Enxofre A
Trioxido de Enxofre (seco) A
Uisque e Vinhos A2
Uréia A
Urina A
Verniz -
Vinagre A
Xarope de Chocolate -
Xileno D

5. ITENS DA LINHA:

TUBO CPVC INDUSTRIAL

ADAPTADOR CURTO L/R CPVC
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Explicacdo das notas de rodapé:

1. Satisfatorio para 72°F (22°C)
2. Satisfatorio para 120°F (48°C)
3. Satisfatorio para 90°F (32°C)
4. Satisfatdrio para 200°F (93°C)

DIMENSOES (mm)

Cotas DE
n" 21,2
3/4" 26,6
1" 333
1" 42,1
17" 48,1
2" 60,2
2%" 73
3" 88,9
4" 114,3
6" 168,3

e
38
4
4,6
4,9
5.2
5,7
7.1
7.9
8,8

L
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000

DIMENSOES (mm)

Cotas L A
112 43,7 223
3/4 46,8 25,5

1 54,8 28,7
1.1/4 57,1 31,9
1.112 68,3 35,6

2 73 38,3
2112 88,9 44,7

3 98,4 48

4 11,9 57,5

6 138,1 76,4

tigre.com

B
19
17
20
25

22,7
23,3
33
37,4
42,5
47

DN
1/2
3/4
1
1.1/4
1.1/2
2
2.1/2
3
4
6

R
112
3/4

1.1/4
1.1/2

2112




BUCHA DE REDUCAO CPVC

Cotas
3/4x 1/2
1x3/4
1.1/4x1
1.1/2x1.1/4
o 2x1.1/2
< 2.1/12x2
3x2.172"
4x3
6x4

A
28,6
31,7
40,5
413
44,4
50,8
56
67,5
101,6

DN
3/4x 1/2
1x3/4
1.1/4x1

1.1/2x 1.1/4
2x1.1/2
2.1/2x2
3x2.112"
4x3
6x4

b
3/4x 12
1x3/4
1.1/4x1

DIMENSOES (mm)

B
23
25,4
28,6

112x1.14 31,7

2x1.1/2

2.1/2x2

3x2.112"
4x3
6x4

35
39,7
47
50
57,9

CAP CPVC

Cotas
112
3/4

1

1.1/4

1.112

| 2.1/2
DN 3

A
23
255
28,7
31,9
35,6
38,3
44,7

48
57,5
76,4

DN
112
3/4
1
1.1/4
1.1/2
2
2.112
3
4
6

B

Cotas
12
3/4

1.1/4
1.1/2

2172
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L A DN2
14,3 88,9 60,3
15,9 98,4 69,8

19 107,9 79,4
18,3 117,5 88,9

19 127 98,4
20,6 150,8 120,6
25,4 177,8 139,7

27 193,7 152,4
31,7 228,6 190,5
34,9 2794 2413

Tamanho
do furo

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
15,9
15,9
15,9
15,9
19

Tamanho
do furo

4

©® 0 B~ b B b B B b




FLANGE FEMEA CPVC
Cotas L DN B A D DF

112 26,2 112 13,5 88,9 60,3 12,7

. ; 3/4 28,6 3/4 14,3 98,4 69,8 12,7
- 1 32,5 1 15,9 107,9 79,4 12,7

1.1/4 35,7 1.1/4 17,5 1175 88,9 12,7

1.172 389 1.12 19 127 98,4 12,7

< 7 2 42,9 2 20,6 152,4 120,6 15,9

2112 50,8 2.112 24,6 1778 139,7 15,9

3 54 3 27 190,5 152,4 15,9

| 7 4 63,5 4 28,6 228,6 190,5 15,9

6 85,7 6 325 279,4 2413 19

FLANGE MACHO CPVC

SR R S S O O O U G G

Cotas L B A D N DF oo DN
10 a4 135 889 60,3 23 27 4

b 3/4 492 143 984 698 23 12,7 4 3/4
1 556 159 1079 794 262 127 4 1

1.1/4 595 175 1175 889 278 127 4 1.1/4

o 1172 66,7 19 127 984 325 127 4 112
2 73 206 1524 1206 341 159 4 2

2112 778 254 1778 1397 327 159 4 2R
EE— 3 85,7 27 1905 1524 365 159 4 3
4 984 317 2286 1905 413 159 8 4
6 1206 325 2794 2413 452 19 8 6

Cotas A B DN
102 28,6 223 102
3/4 34,1 255 304
1 36,5 28,7 1
1.1/4 42,9 31,9 1.1/4
3 1112 46,8 35,6 112
< 2 54,8 38,3 2
2112 72 44,7 212
- 3 80,3 48 3
4 99,1 57,5 4
6 123,8 76,4 6
JOELHO 90° CPVC
102 223 373 112
3/4 25,5 42,9 3/4
1 28,7 50 1
1.1/4 31,9 58,7 1.1/4
' 1172 35,6 62,7 1172
) 38,3 74,6 2
<
212 44,7 89,4 2112
: 3 48 104,4 3
4 57,5 126 4
6 76,4 171,4 6
1619 [
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Cotas DN L B
112 112 47,6 223
3/4 3/4 54 25,5

1 1 60,3 28,7
1.1/4 1.1/4 69,1 31,9
1.172 1.1/2 73 35,6

2 2 79,4 38,3
2172 2.1/2 99 44,7

3 3 107,5 48

4 4 128 57,5

6 6 158,7 76,4

LUVA R CPVC

Cotas DN L R
112 29,4 43,7 112
3/4 35,7 46,8 3/4

1 43,6 54 1
1.1/4 57,1 60,3 1.1/4
1.172 59,5 63,5 1.172

2 77 68,3 2
2112 89,7 92,1 2172

3 107,9 96,1 3

4 132,5 100,8 4

6 193,7 125,4 6

Cotas A R L B

102 28,6 102 12,3 4

| 3/4 34,9 3/4 15,5 4

: 1 38,1 1 17 4

| 1.1/4 413 1.1/4 18,1 5
e = Tl o . 1172 44,4 1172 19,7 5
: 2 50,8 2 22,9 5

| - 2112 63,5 2112 28,7 6

f 3 66,7 3 29,3 8
’#—‘ 4 73 4 31,5 10
6 78,7 6 334 12
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JUNGRO 45° CPVC
DN

Cotas DN B A Angulo
| 102 10 223 81 45°
m[ | ) 3/4 314 25,5 93,7 45°
v ! . 1 1 28,7 1103 45°
%
j : 1.1/4 1.1/4 31,9 1294 45°
g | / 1172 1172 35,6 147,6 45°
2 2 38,3 174,6 45°
. 2112 2112 447 239,7 45°
] | 3 3 48 220,7 45°
. 4 4 57,5 271,5 45°
6 6 76.4 390,5 45°

TE CPvC

Cotas C A D DN
1/2 36,6 22,3 74,6 112
3/4 43 25,5 85,7 3/4

1 50,1 28,7 101,6 1

1.1/4 58,1 31,9 115,9 1.1/4

© 1.112 65,8 35,6 130,2 1.112
2 74,8 38,3 149,2 2

2112 87,1 44,7 178,8 2112
3 99,4 48 202,8 3
4 123,5 57,5 252 4
6 172,4 76,4 346,1 6

UNIAO CPVC

Cotas A DN B L
112 53,2 112 22,3 50
3/4 60,3 3/4 25,5 63,5

1 65,1 1 28,7 73,0
1.1/4 73 1.1/4 31,9 84,1
1.172 78,6 1.112 35,6 90,5

2 92,1 2 383 106,4

212 111 2112 44,7 123,8
3 128,6 3 48 146
4 149,2 4 57,5 179,4
6 175 6 76,4 291,8
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Adesivo para CPVC Sch.80 Tigre Primer para CPVC Sch.80 Tigre

== N
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