
Localização no Website TIGRE:
Indústria CPVC Industrial

Função:
Linha fabricada conforme dimensões Schedule 80 e
destinada principalmente para atender as solicitações
das indústrias nas instalações de adução de líquidos
corrosivos (vide tabela).

1. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS:

Linha fabricada em CPVC (policloreto de vinila clorado);
Bitolas disponíveis: 1/2”, 3/4”, 1”, 1 1/4”, 1 1/2”, 2, 2 1/2”,
3”, 4” e 6”;
Cor: cinza;
Comprimento do tubo: 6 metros (por barra);
Temperatura máxima de serviço: 80ºC (para água),
outros fluídos vide tabela anexa;
Padrão das roscas das conexões: Rosca NPT de acordo com
a Norma (ASTM 1498)
Pressão máxima de trabalho:
Padrão furação das flanges: ANSI B165

Fabricação dos Tubos: ASTM F441;
Fabricação das conexões: ASTM F439;
Fabricação da Rosca das conexões: ASTM 1498.
Propriedades do CPVC:

1.1  NORMAS DE REFERÊNCIA:
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Ficha TécnicaCPVC 
Industrial

Observação:  As Junções 45º CPVC Industrial, a 20ºC, atendem a uma pressão máxima de 
trabalho igual a 1600kPa, o equivalente a 16,3 kgf/cm². Caso sua instalação necessite de 
uma derivação a 45º com pressão nominal de acordo com a tabela acima, pode-se utilizar 
um Tê 90º em combinação com um Joelho 45º. 



2. BENEFÍCIOS:

Fácil instalação: apenas 2 passos para instalar (junta à frio);
Maior Durabilidade: possui elevada resistência química e mecânica. 
Além disso, possui alta resistência à corrosão e abrasão;
Maior resistência à corrosão: é imune a danos de natureza corrosiva, 
como corrosão eletroquímica ou galvânica, o que garante uma melhor 
fluidez, menor custo de manutenção e maior vida útil do sistema;

Maior resistência química: possui notável resistência a uma vasta gama de 
produtos químicos. Além disso não é afetado negativamente pela 
condição atmosférica e é bem adaptado para instalações ao ar livre;
Menor perda de carga: devido a matéria-prima CPVC.
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3. INSTRUÇÕES:

Separe todos os materiais e equipamentos necessários para a 
instalação do sistema.

Para realizar o processo de soldagem dos tubos e conexões CPVC 
Industrial, consulte a ficha técnica do Adesivo Plástico e Primer para 
CPVC Schedule 80.

Passo 1: Corte o tubo com o 
auxílio de uma ferramenta, 
mantendo a sua ponta plana;

Passo 2: Com o uso de uma 
lima, chanfre a ponta do tubo 
entre 10-15º e remova as 
rebarbas e sujeiras do corte;

Passo 3:  Com uma estopa ou 
pano limpo e seco, limpe as 
superfícies das extremidades dos 
tubos e das bolsas das conexões;

Passo 4: Com o uso de uma 
trena, faça a medição do 
comprimento total da bolsa da 
conexão. Em seguida, marque 
essa mesma medida na ponta do 
tubo ;

Passo 6: Com o uso de um apli-
cador apropriado, que corres-
ponda à metade do diâmetro do 
tubo, aplique o Primer para CPVC 
Sch.80 Tigre internamente na 
bolsa da conexão até a superfície 
ficar maleável.
Obs: A baixas temperaturas , 
pode ser necessária a aplicação de 
mais camadas.

Passo 7: Execute o mesmo 
procedimento na parte externa da 
extremidade do tubo.

Passo 8: Aplique uma segunda 
camada do Primer para CPVC 
Sch.80 Tigre internamente na 
bolsa da conexão. Evite o uso 
excessivo para que o Primer não 
escorra internamente na conexão 
e no tubo.

Passo 9: Aplique o adesivo para 
CPVC Sch.80 Tigre na área 
externa do tubo e na bolsa da 
conexão, enquanto as superfícies 
ainda estiverem úmidas. Evite o 
uso excessivo para que o adesivo 
não escorra no produto;

Passo 5: Antes de iniciar o 
processo de soldagem, faça um 
teste para verificar se há a reação 
entre o Primer e o material 
plástico. Para isso aplique o 
Primer em um pequeno pedaço 
de tubo que não será utilizado e 
raspe a superfície ainda úmida 
com uma faca. A penetração do 
Primer no tubo ocorre quando ao 
raspar o tubo você verifica a 
presença do Primer mesmo com 
a remoção de uma uma camada 
superficial de plástico;



3.1 Instalações Aéreas

3.2 Alguns tipos de apoios recomendados:

Deve-se considerar os seguintes valores de distância máxima (L) 
entre suportes (em cm):

Caso exista necessidade de pintar a tubulação, aumentando assim 
sua resistência, é necessário utilizar uma fita reflexiva ou pintar a 
tubulação, para isso utilize uma tinta a base de água e não lixe a 
tubulação. Faça a manutenção periódica da pintura.

3.3 Tabela de Perda de carga no tubo CPVC - 
Schedule 80

Deve-se considerar os seguintes valores de distância máxima (L) 
entre suportes (em cm):

Abraçadeiras disponíveis nos 
tamanhos:
P – DE 15 a 35mm
M – DE 40 a 75mm
G – 85 a 114mm
Mais informações na ficha técnica 
Sistema de Fixação Tigre.
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Sistema de fixação Tigre

Passo 10: Encaixe de uma vez 
as extremidades a serem 
soldadas enquanto o adesivo 
estiver úmido, girando a 1/4 de 
volta e mantenha a junta sobre 
pressão manual por aproxim-
adamente 30 segundos, até que 
o adesivo adquira resistência;

Passo 11: Esse processo deve 
criar um anel com material 
excedente. Com o auxílio de uma 
estopa ou de um pano, retire o 
excesso do adesivo para agilizar 
o tempo de cura. 

ATENÇÃO: Consulte a nossa ficha técnica do Adesivo Plástico e Primer 
para CPVC Schedule 80 para obter maiores detalhes sobre o processo de 
instalação e informações técnicas sobre os produtos.
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3.5 Transporte/Manuseio

O carregamento dos caminhões deve ser executado de maneira tal que 
nenhum dano ou deformação se produza nos tubos durante o 
transporte, onde os mesmos devem ser apoiados em toda sua extensão 
e evitar curvar os tubos, balanços e lançamento dos tubos sobre o solo. 
Lembrando que os tubos não podem ser arrastados ou batidos.

3.4 Perda de carga nas conexões CPVC - Schedule 80

Para determinar a perda de carga através dos encaixes das 
conexões, a perda de carga é estimada em metros equivalentes do 
tubo que produziria a mesma perda de carga.

Valores de perda de carga em algumas conexões são dados na 
tabela abaixo:

Valores equivalentes em comprimento de tubo.
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3 - Utilize duas Luvas soldáveis CPVC e coloque-as
primeiramente nas extremidades do novo trecho de tubo soldando 
primeiramente na linha já existente para depois soldar no novo 
trecho.

3.7  Manutenção

O sistema CPVC Industrial não requer manutenção preventiva, desde 
que utilizado corretamente. Em caso de furo acidental na tubulação, 
deve-se fazer o uso das luvas soldáveis conforme ilustrações a seguir:

1 - Localizado o local do furo, retire o trecho danificado num 
comprimento correspondente ao das luvas soldáveis.

2 - Corte um novo segmento de tubo no mesmo tamanho do trecho 
danificado que foi retirado.

Para a estocagem deve-se procurar locais de fácil acesso e à sombra, 
livre de ação direta ou de exposição contínua ao sol. 
A medida visa evitar um aquecimento excessivo dos tubos com 
conseqüente  possibilidade de provocar ovalização ou deformação nos 
tubos empilhados.
Sempre que for possível, é interessante executar-se uma estrutura 
definitiva. Nos casos em que não haja possibilidade, proteger o material 
estocado com uma cobertura formada por uma grade de ripas ou 
estrutura de cobertura de simples desmontagem.

3.6 Embalagem/Estocagem
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4. RESISTÊNCIA QUÍMICA:

▲ ALERTA

As informações desta tabela foram fornecidas à Tigre por outras fontes respeitáveis, e
devem ser utilizadas SOMENTE como um guia na seleção de equipamentos para a
compatibilidade química adequada . Antes da instalação definitiva, teste o equipamento
com os produtos químicos sob as condições específicas de sua aplicação . As escalas
de avaliação de comportamento químico listadas nesta tabela se aplicam a um período
de exposição de 48 horas ; a Tigre não tem conhecimento de possíveis efeitos além
deste período . A Tigre não garante (de forma explícita ou implícita) que as informações
desta tabela são precisas ou completas, ou que qualquer material é adequado para
qualquer finalidade .

! PERIGO

Variações de comportamento químico devido a 
fatores como temperatura, pressão e concentração 
podem provocar falhas no equipamento, mesmo 
tendo obtido aprovação em um teste inicial.
FERIMENTOS GRAVES PODEM OCORRER.
Use proteção adequada e/ou pessoal ao manusear 
produtos químicos.

Escala de avaliação
Comportamento Químico

A - Sem Efeito
B - Efeito Menor 
C - Efeito Moderado
D - Efeito Grave;
      Não recomendado
— Sem dados disponíveis

PRODUTO QUÍMICO CPVC

Acetaldeído 

Acetamida 

Acetato de Alumínio (saturado) 

Acetato de Amila 

Acetato de Amônio 

Acetato de celulose 

Acetato de chumbo 

Acetato de Etila 

Acetato de Isopropila 

Acetato de metila 

Acetato de sódio 

Acetato de vinila 

Acetato Solvente 

Acetileno 

Acetona 

Acetona, 50% Água 

Ácido Acético 

Ácido Acético 20% 

Ácido Acético 80% 

Ácido Acético, Glacial 

Ácido Acético, Vapores 

Ácido adípico 

Ácido arsênico 

Ácido benzenosulfônico 

Ácido benzoico 

Ácido bórico 

Ácido bromídrico 20% 

Ácido bromídrico 100% 

Ácido butanoico 

Ácido Carbólico (Fenol) 

Ácido carbônico 

Ácido ciânico 

Ácido Cítrico 

Ácido Clórico 

Ácido clorídrico 20% 

Ácido clorídrico 37% 

Ácido clorídrico 100% 

Ácido clorídrico Gás Seco 

Ácido cloroacético 

Ácido clorossulfúrico 

Ácido cresílico 

Ácido Crômico 5% 

PRODUTO QUÍMICO 

Ácido Crômico 10% 

Ácido Crômico 30% 

Ácido Crômico 50% 

Ácido Cúprico 

Ácido de Nitração (<1% Ácido) 

Ácido de Nitração (<15% H2SO4) 

Ácido de Nitração (<15% HNO3) 

Ácido de Nitração (>15% H2SO4) 

Ácido esteárico 

Ácido fluobórico 

Ácido fluorídrico 20% 

Ácido fluorídrico 50% 

Ácido fluorídrico 75%  

Ácido fluorídrico 100% 

Ácido Fluosilícico 

Ácido fórmico 

Ácido fosfórico (<40%) 

Ácido fosfórico (>40%) 

Ácido fosfórico (cru) 

Ácido fosfórico (fundido) 

Ácido ftálico 

Ácido gálico 

Ácido Glicólico 

Ácido glicólico (ou ácido hidroxiacético) 70% 

Ácido hidrofluorsilícico 20% 

Ácido hidrofluorsilícico 100% 

Ácido láctico 

Ácido linoleico 

Ácido maleico 

Ácido málico 

Ácido Monocloroacético 

Ácido nítrico (5 to10%) 

Ácido nítrico (20%) 

Ácido nítrico (50%) 

Ácido nítrico (Concentrado) 

Ácido nitroso 

Ácido oleico 

Ácido oxálico (frio) 

Ácido palmítico 

Ácido perclórico 

Ácido pícrico 

Ácido Pirogálico  

D

-

A

D

A

D

A2

D

-

-

A

D

C

C

D

-

C

A

C

B1

-

A2

A1

D

A1

A

A
2A

D
1

B

A

-

B2

A

A2

A2

A

A

D

D

D

A

CPVC
2

A

A1

D

-

-

-

-

-

B2

A2

C1

C1
1C

C1

A

A2

A

A

-

-

B

C

A

A

A

-
1A

A2

A

-

-

A
2

A

B1

D

A

A

A

A1

A1

D

A
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CPVCPRODUTO QUÍMICO  

Ácido salicílico

 

Ácido Sulfúrico (<95%)

 

>Ácido Sulfúrico (  95%)

 

 

Ácido Sulfúrico (frio concentrado) 

Ácido Sulfúrico (quente concentrado) 

Ácido Sulfuroso 

Ácido tânico 

Ácido Tartárico 

Ácido tricloroacético 

Ácido Úrico 

Ácidos Graxos 

Acrilonitrila 

Açúcar (Líquidos) 

Água branca (Prensa de papel) 

Água carbonatada 

Água clorada 

Água do mar 

Água Régia (80% HCl, 20% HNO3) 

Água, Ácida, Mineral 

Água, Deionizada 

Água, Destilada 

Água, Doce 

Água, Salgada 

Álcoois: Amila 

Butila 

Benzila 

Diacetona 

Etila 

Hexila 

Isobutila 

Isopropila 

Metila 

Octila 

Propila 

Álcool amílico 

Álcool Metílico 10% 

Alumes 

Aluminato de sódio 

Amido 

Aminas 

Amônia 10% 

PRODUTO QUÍMICO  

Amônia, anidro 

Amônia, líquida 

Anidrido acético 

Anidrido do ácido fosfórico 

Anidrido ftálico 

Anidrido maleico 

Anilina 

Anticongelante (base glicólica) 

Aroclor 1248 

Asfalto 

Banha 

Benzaldeído 

Benzeno 

Benzoato de Etila 

Benzoato de sódio 

Benzol 

Benzonitrila 

Beterraba sacarina Líquida- 

Bicarbonato de potássio 

Bicarbonato de sódio 

Bifluoreto de Amônio 

Bissulfato de Cálcio 

Bissulfato de Magnésio 

Bissulfato de sódio 

Bissulfeto de Cálcio 

Bissulfeto de carbono 

Bissulfito de Cálcio 

Bissulfito de sódio 

Borato de sódio (Bórax) 

Bórax (Borato de sódio) 

Brometo de Acetila 

Brometo de cálcio 38% 

Brometo de metila 

Brometo de potássio 

Brometo de prata 

Brometo de sódio 

Bromo 

Bromoclorometano 

Butadieno 

Butanol (álcool butílico) 

Butil éter 

Butil ftalato 

-

A*

A1

D

D

A2
1

A

A1

-

-

A

A

-

-

A
2

A

A

C1

A

A

A

A

A

A2

A2

A

-

B

-

-

C

A

B1

A2

A2

A

A

-

A

D

A

CPVC

A1

A

D

-

D

-

B2

B

-

A2

-

D

D

D

A2

-

-

A2

A
2

A

A

-

-
2A

A1

D
1A

A2

A2

A

-

-

D

A

-

A2

D

-

A1

A

D

D
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PRODUTO QUÍMICO  

Butil-acetato 

Butilamina 

Butileno 

Café 

Cal 

Caldo de Cana 

Calgon 

Carbonato de Amônio 

Carbonato de bário 

Carbonato de cálcio 

Carbonato de Magnésio 

Carbonato de potássio 

Carbonato de sódio 

Caseinato de Amônio 

Cerveja 

Cetonas 

Cianeto de bário 

Cianeto de Cobre 

Cianeto de hidrogênio 

Cianeto de hidrogênio (Gás 10%) 

Cianeto de mercúrio 

Cianeto de sódio 

Cicloexano 

Ciclohexanona 

Cidra 

Clorato de cálcio 

Clorato de potássio 

Clorato de sódio 

Cloreto de Acetila (seco)  

Cloreto de Alila D 

Cloreto de Alumínio 

Cloreto de Alumínio 20% 

Cloreto de Amila  

Cloreto de Amônio 

Cloreto de bário 

Cloreto de benzila 

Cloreto de Cálcio (30% em água) 

Cloreto de Cálcio (saturado) 

Cloreto de Cobre 

Cloreto de Enxofre 

Cloreto de estanho 

Cloreto de Etila 

PRODUTO QUÍMICO  

Cloreto de etileno 

Cloreto de ferro 

Cloreto de lítio 

Cloreto de magnésio 

Cloreto de mercúrio (diluído) 

Cloreto de níquel 

Cloreto de potássio 

Cloreto de sódio 

Cloreto de sulfurila 

Cloreto de vinila 

Cloreto de zinco 

Cloreto Férrico 

Cloridrato de Anilina  

Cloro (seco) 

Cloro, anidro líquido 

Clorobenzeno (Mono) 

Clorofórmio 

Cola Clorada 

Cola, P.V.A  

Combustível de jato (JP3, JP4, JP5, JP8)  

Combustível Diesel 

Corantes 

Creosoto 

Cresóis 

Cromato de potássio 

Cromato de sódio 

Detergentes 

Dextrina 

Dextrose 

Diacetona álcool 

Dicloreto de Etileno 

Dicloreto Metílico 

Diclorobenzeno 

Dicloroetano 

Dicromato de potássio 

Dietilamina 

Dietileno éter 

Dietileno glicol 

Difenila 

Dimetil anilina 

Dimetil Éter 

Dimetil Formamida 

CPVC
1

C

-

A

A

-

A2

-

A

A2

A
2

A

A

A2

-

A2

-

D

A

A

A

A

A2

D

D

-
1A

A
1A

C

D

A

A

C
2A

A1

-
2A

A

A

C1
2A

D

CPVC

D

A

A2

A

A

A

A

A2

-

D

A

A

-

D

D

D

D

-

A

-

A1

-

A

D

A

-

A

A

A

D

D

-

D

D

A

D

D

A1

-

D

-

D
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PRODUTO QUÍMICO  

Dióxido de carbono (seco) 

Dióxido de carbono (úmido) 

Dióxido de Enxofre 

Dióxido de Enxofre (seco) 

Dissulfeto de carbono 

Estireno 

Etano 

Etanol 

Etanolamina 

Éter 

Éter dibenzílico 

Éter do Isopropila 

Éter Etílico 

Etilenodiamina 

Etilenoglicol 

Fenol (10%) 

Fenol (Ácido carbólico) 

Ferricianeto de potássio 

Ferrocianeto de potássio 

Ferrocianeto de sódio 

Fertilizante de Nitrogênio 

Fluoborato de Cobre 

Fluoborato de estanho 

Flúor 

Fluoreto de Alumínio  

Fluoreto de Amônio 25% 

Fluoreto de Cálcio 

Fluoreto de sódio 

Formaldeído 40% 

Formaldeído100% 

Fosfato de Alumínio  

Fosfato de Amônio, Dibásico  

Fosfato de Amônio, Monobásico  

Fosfato de Amônio, Tribásico  

Fosfato de tricresila 

Fosfato Dissódico 

Fosfato trissódico 

Fósforo 

Freon® 11 

Freon® 12 

Freon® 22 

Freon® 113 

PRODUTO QUÍMICO  

Freon® TF 

Furfural 

Gás Hidrogênio 

Gás Natural 

Gasolina (alto-aromático) 

Gasolina, com chumbo, ref.  

Gasolina, sem chumbo 

Gelatina 

Glicerina 

Glicose 

Goma-laca (Branqueada) 

Goma-laca (Laranja) 

Graxa 

Heptano 

Herbicida 

Hexafluoreto de Enxofre 

Hexano 

Hidrato de cloral 

Hidrazina 

Hidrocarbonetos aromáticos 

Hidrocloreto de Anilina 

Hidroquinona 

Hidrossulfito de sódio 

Hidrossulfito de Zinco 

Hidróxido cáustico de potássio A 

Hidróxido de Alumínio 

Hidróxido de Amônio  

Hidróxido de bário 

Hidróxido de cálcio  

Hidróxido de cálcio (saturado) 

Hidróxido de cálcio 10% 

Hidróxido de lítio 

Hidróxido de Magnésio 

Hidróxido de sódio (20%) 

Hidróxido de sódio (50%) 

Hidróxido de sódio (80%) 

 

 

 

 

 

 

CPVC

A

A

A2

A2

D

D

A1

B

-

D

-

-

D

D

A1

B1

A

B

A

-
1

A

-

D

A

A

-
2

A

A2

A

-

A

A

A

D

A

A

B1

A2

A2

B

B

B

D

A2

-

C1

-

C
2

A

A

A2

-

-

-

A

-

-
1

B

A

D

D

D

A

C

-

A

A

A

A2

A2

A

A

-

A

A

A

A

CPVC

Hidróxido de Potássio

Hipoclorito de cálcio 

Hipoclorito de cálcio (saturado)

Hipoclorito de cálcio 30% 

Hipoclorito de Potássio 

Hipoclorito de sódio (<20%)

A

B1

A

A

-

A
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  PRODUTO QUÍMICO

Hipoclorito de sódio (100%) 

Hipossulfato de sódio

Inibidores de Ferrugem

Iodeto de potássio 

Iodo 

Iodo, solução alcoólica de 

Iodofórmio 

Isotano 

Ketchup 

Lacas 

Látex

Leite 

Leite de manteiga

Licor Branco (Prensa de polpa) 

Licor de lixívia 

Licores para Curtição

Lixívia

Lubrificantes 

Maionese

Manteiga 

Massa

Mel 

Melaço 

Melamina

Mercúrio

Metafosfato de sódio 

Metano 

Metanol (Álcool metílico) 

Metassilicato de sódio 

Metil acetona

Metil Acrilato

Metil butil cetona 

Metil Isobutil Cetona 

Metil Isopropil Cetona

Metil metacrilato 

Metilamina 

Molho de Soja

Molhos para Salada 

Monocianeto de Ouro 

Monoetanolamina 

Monóxido de Carbono

Morfolina 

CPVC

C2

-

-

A

D

-

-

-

A

-

-

A

A1

A

-

A1

A

-

-

-

-

-

A

A2

A

A1

-

A

A

-

-

-

D

-

-

-

-

-

-

-

A2

-

PRODUTO QUÍMICO

Mostarda 

Nafta 

Naftalina 

Nata 

Nitrato de Alumínio 

Nitrato de Amônia

Nitrato de Amônio

Nitrato de bário

Nitrato de bário 

Nitrato de cálcio

Nitrato de chumbo

Nitrato de Cobre

Nitrato de magnésio 

Nitrato de Mercúrio

Nitrato de Níquel

Nitrato de potássio

Nitrato de prata 

Nitrato de sódio 

Nitrato Férrico 

Nitrobenzeno 

Nitrometano 

Óleo 25% 

Óleo 100% 

Óleo Hidráulico (Petróleo)

Óleo Hidráulico (Sintético)

Óleo Para Motor

Óleos:  Algodão em rama 

Amendoim

Anilina

Anis 

Azeitona

Canela

 Canola 

Castor 

Cítrico 

Coco 

Combustível (1, 2, 3, 5A, 5B, 6)

Cravo-da-índia

Creosoto 

Curtume 

Esperma (baleia) 

Fígado de bacalhau 

A

A

D

A

A

B

A2

A

B1

A2

A2

A

A

A2

A2

A

A1

A

A

D

-

D

D

-

-

A

-

A

C

-

C

-

A

C

-

A1

-

-

-

-

A

A1

-
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  PRODUTO QUÍMICO

Persulfato de Amônio 

Petróleo 

Piridina 

Propano (liquefeito)

Propileno 

Propileno Glicol B 

Querosene 

Resíduos de Cervejaria 

Resina de Furano 

Resinas 

Resorcinal

Revelador fotográfico

Rum 

Sais de arsênico

Sais de Cromo 

Sais de estanho

Salmoura (NaCl saturado)

Silicato de sódio 

Silicone

Soda Ash (ver Carbonato de sódio) 

Soluções de Cianeto de potássio 

Soluções de Sabão 

Soluções Fotográficas 

Soluções para Galvanização

Chapeamento de Antimônio, 130°F 

Chapeamento de Arsênico 110°F 

Chapeamento de Bronze:

Banho de Bronze Cu-Cd R.T

Banho de Bronze Cu-Sn 160°F 

Banho de Bronze Cu-Zn 100°F

Chapeamento de Cádmio:

Banho de Cianeto 90°

Banho de Fluoborato 100°F

Chapeamento de Cobre (Cianeto):

Banho de Cobre Strike (imersão rápida) 120°F 

Banho de Sal de Rochelle 150°F

Banho Rápido 180°F 

Chapeamento de Cobre (Ácido):

Banho de Fluoborato de Cobre 120°F 

Banho de Sulfato de Cobre R.T.

Chapeamento de Cobre (Vários):

Cobre (Não Elétrico)

CPVC

A2

D

A1

-

C1

-

-

-

C1

-

A

A

-

-

-

A2

A2

A

A

A

A

A

A

A

A

D

A

A

A

A

D

D

A

A

A

A

CPVC

-

A

-

-

-

C

-

A

A

-

-

-

-

A

A

-

A

A2

A

A

-

-

-

-

A

C1

-

-

-

A

A

-

A1

C1

A1

A

A

A

A

-

A2

A

PRODUTO QUÍMICO

Folha de louro 

Gengibre 

Gergelim 

Hortelã-pimenta

Laranja

Limão

Linhaça 

Milho 

Mineral 

Óleo Cru 

Óleo Diesel (20, 30, 40, 50) 

Óleo Hidráulico (Petróleo) 

Óleo Hidráulico (Sintético) 

Osso

Palma 

Pinho

Resina 

Silicone

Soja 

Transformador 

Turbina

Óleos Cítricos 

Óleos Combustíveis 

Oxalato de Amônio 

Oxalato de Potássio 

Óxido de cálcio

Óxido de Etileno 

Óxido de magnésio 

Óxido difenílico

Óxido nitroso

Ozônio

Parafina 

Pentano 

Perborato de Sódio

Percloroetileno

Permanganato de Potássio

Peróxido de Hidrogênio 10% 

Peróxido de Hidrogênio 30% 

Peróxido de Hidrogênio 50%

Peróxido de Hidrogênio 100% 

Peróxido de metiletil cetona 

Peróxido de sódio 
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 PRODUTO QUÍMICO

Pirofosfato de cobre

Chapeamento de Crômio:

Banho de Ácido Crômico e Ácido Sulfúrico 130°F 

Banho de Cromo em Barril 95°F 

Banho de Cromo Negro 115°F –

Banho de Fluoreto 130°F 

Banho de Fluossilicato 95°F

Chapeamento de Ferro:

Banho de Cloreto de ferro 190°F 

Banho de Fluoborato 145°F 

Banho de Sulfato e Cloreto 160°F

Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F 

Sulfamato 140°F 

Banho de Sulfato Ferroso 150°F 

Chapeamento de Fluoborato de Chumbo 

Alto conteúdo de cloreto 130-160°F 

Chapeamento de Níquel:

Não Elétrico 200°F –

Sulfamato 100-140°F 

Tipo Watts 115-160°

Fluoborato 100-170°F 

Chapeamento de Fluoborato de Estanho 100°F 

Folha-de-flandres galvanizada100°F

Chapeamento Latão:

Banho de Latão Regular de 100°F 

Banho de Latão Rápido110°F

Chapeamento de Ouro:

Ácido 75°F 

Cianeto 150°F 

Neutral 75°F 

Chapeamento de Prata 80-120°F 

Chapeamento de Ródio 120°F 

Chapeamento de Sulfamato de Índio R.T.

Galvanização a base de Zinco:

Banho ácido de fluoborato R.T. 

Banho ácido de sulfatos 150°F 

Banho alcalino de cianeto R.T.

Cloreto Ácido 140°F 

Solvente Stoddard 

Solventes de Laca 

Solventes de Stoddard

Sorgo

CPVC

A

A

A

A

A

D

D

D

D

A

D

A

D

D

A

D

A

A

A

A

A

A

D

A

A

A

A

A

D

A

A

C1

-

A

-

-

PRODUTO QUÍMICO

Soro de leite

Suco de Fruta 

Suco de Tomate 

Suco de uva

Suco Vegetal

Sulfamato de chumbo 

Sulfato (Licores) 

Sulfato de Alumínio 

Sulfato de Alumínio e Potássio 10% 

Sulfato de Alumínio e Potássio 100%

Sulfato de Amônio 

Sulfato de cálcio 

Sulfato de Cobre >5% 

Sulfato de Cobre 5%

Sulfato de Etila 

Sulfato de ferro

Sulfato de magnésio 

Sulfato de magnésio (Sais de Epsom) 

Sulfato de manganês 

Sulfato de Níquel 

Sulfato de Potássio 

Sulfato de sódio 

Sulfato de Zinco

Sulfato Férrico

Sulfeto de bário

Sulfeto de cálcio

Sulfeto de hidrogênio (aquoso) 

Sulfeto de hidrogênio (seco) 

Sulfeto de potássio

Sulfeto de sódio

Sulfito de Amônio 

Sulfito de sódio 

Terebintina

Tetraborato de sódio 

Tetracloretano

Tetracloreto de carbono

Tetracloreto de carbono (seco)

Tetracloreto de carbono (úmido) 

Tetracloroetileno 

Tetraidrofurano 

Tinta 

Tiossulfato de Amônio 

CPVC

A

-

A

-

-

B

A2

B

B

A

A2

A

A

-

A

A1

A1

A

A

A

A2

A

A

A2

A

A

A

A2

A2

A

A2

A

A

C

D

-

D

D

D

-

-

A2
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5. ITENS DA LINHA:

TUBO CPVC INDUSTRIAL DIMENSÕES (mm)

Cotas

½”

3/4”

1”

1 ¼”

1 ½”

2”

2 ½”

3”

4”

6”

DE

21,2

26,6

33,3

42,1

48,1

60,2

73

88,9

114,3

168,3

e

3,8

4

4,6

4,9

5,2

5,7

7,1

7,9

8,8

11

L

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

6000

DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

43,7

46,8

54,8

57,1

68,3

73

88,9

98,4

111,9

138,1

A

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

B

19

17

20

25

22,7

23,3

33

37,4

42,5

47

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

R

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

ADAPTADOR CURTO L/R CPVC

 Explicação das notas de rodapé: 

1. Satisfatório para 72°F (22°C)
2. Satisfatório para 120°F (48°C)
3. Satisfatório para 90°F (32°C)
4. Satisfatório para 200°F (93°C) 

PRODUTO QUÍMICO

Tiossulfato de Sódio (hypo) 

Tolueno (Toluol) 

Tricloreto de Antimônio 

Tricloreto de fósforo 

Tricloroetano 

Tricloroetileno

Tricloropropano 

Trietilamina 

Trióxido de Enxofre 

Trióxido de Enxofre (seco)

Uísque e Vinhos 

Uréia 

Urina 

Verniz 

Vinagre 

Xarope de Chocolate 

Xileno

CPVC

A2

D

A2

D

-

D

-

A

A

A

A2

A

A

-

A

-

D
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CAP CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

A

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

FLANGE CEGO CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

14,3

15,9

19

18,3

19

20,6

25,4

27

31,7

34,9

A

88,9

98,4

107,9

117,5

127

150,8

177,8

193,7

228,6

279,4

DN2

60,3

69,8

79,4

88,9

98,4

120,6

139,7

152,4

190,5

241,3

 

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

15,9

15,9

15,9

15,9

19

 

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

Tamanho
do furo

Tamanho
do furo

DIMENSÕES (mm)BUCHA DE REDUÇÃO CPVC

Cotas

3/4 x 1/2

1 x 3/4

1.1/4 x 1

1.1/2 x 1.1/4

2 x 1.1/2

2.1/2 x 2

3 x 2.1/2”

4 x 3

6 x 4

A

28,6

31,7

40,5

41,3

44,4

50,8

56

67,5

101,6

DN

3/4 x 1/2

1 x 3/4

1.1/4 x 1

1.1/2 x 1.1/4

2 x 1.1/2

2.1/2 x 2

3 x 2.1/2”

4 x 3

6 x 4

b

3/4 x 1/2

1 x 3/4

1.1/4 x 1

1.1/2 x 1.1/4

2 x 1.1/2

2.1/2 x 2

3 x 2.1/2”

4 x 3

6 x 4

B

23

25,4

28,6

31,7

35

39,7

47

50

57,9
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FLANGE MACHO CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

44,4

49,2

55,6

59,5

66,7

73

77,8

85,7

98,4

120,6

B 

13,5

14,3

15,9

17,5

19

20,6

25,4

27

31,7

32,5

A

88,9

98,4

107,9

117,5

127

152,4

177,8

190,5

228,6

279,4

D

60,3

69,8

79,4

88,9

98,4

120,6

139,7

152,4

190,5

241,3

N

23

23

26,2

27,8

32,5

34,1

32,7

36,5

41,3

45,2

DF

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

15,9

15,9

15,9

15,9

19

Número
 de furos

 

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

JOELHO 45º CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

A

28,6

34,1

36,5

42,9

46,8

54,8

72

80,3

99,1

123,8

B

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

26,2

28,6

32,5

35,7

38,9

42,9

50,8

54

63,5

85,7

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

B

13,5

14,3

15,9

17,5

19

20,6

24,6

27

28,6

32,5

A

88,9

98,4

107,9

117,5

127

152,4

177,8

190,5

228,6

279,4

D

60,3

69,8

79,4

88,9

98,4

120,6

139,7

152,4

190,5

241,3

DF

12,7

12,7

12,7

12,7

12,7

15,9

15,9

15,9

15,9

19

Tamanho
do furo

 

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

FLANGE FÊMEA CPVC

JOELHO 90º CPVC
DIMENSÕES (mm)

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

37,3

42,9

50

58,7

62,7

74,6

89,4

104,4

126

171,4

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6
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LUVA CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

DN 

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

47,6

54

60,3

69,1

73

79,4

99

107,5

128

158,7

B

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

LUVA L/R CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

DN

29,4

35,7

43,6

57,1

59,5

77

89,7

107,9

132,5

193,7

L

43,7

46,8

54

60,3

63,5

68,3

92,1

96,1

100,8

125,4

R

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

NIPLE CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

A

28,6

34,9

38,1

41,3

44,4

50,8

63,5

66,7

73

78,7

R

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

L

12,3

15,5

17

18,1

19,7

22,9

28,7

29,3

31,5

33,4

B

4

4

4

5

5

5

6

8

10

12
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JUNÇÃO 45º CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

B

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

A

81

93,7

110,3

129,4

147,6

174,6

239,7

220,7

271,5

390,5

Ângulo

45°

45°

45°

45°

45°

45°

45°

45°

45°

45°

TÊ CPVC DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

C

36,6

43

50,1

58,1

65,8

74,8

87,1

99,4

123,5

172,4

A

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

D

74,6

85,7

101,6

115,9

130,2

149,2

178,8

202,8

252

346,1

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

DIMENSÕES (mm)

Cotas

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

A

53,2

60,3

65,1

73

78,6

92,1

111,1

128,6

149,2

175

DN

1/2

3/4

1

1.1/4

1.1/2

2

2.1/2

3

4

6

B

22,3

25,5

28,7

31,9

35,6

38,3

44,7

48

57,5

76,4

L

50

63,5

73,0

84,1

90,5

106,4

123,8

146

179,4

291,8

UNIÃO CPVC
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